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Аннотация. В работе рассматривается проблема: «Отсутствие установки химической отмывки 

конденсаторной группы турбоагрегатов К-1000-60/1500-2, К-1100-60/1500-2М, может повлечь за собой 

недовыработку электроэнергии». Предложена конструкция входной и выходной уплотняющих камер, 

изготовленной с применением отечественных материалов.  
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Abstract.The paper considers the problem: "The lack of a chemical washing unit for the condenser group of turbine 

units to-1000-60/1500-2 , To-1100-60/1500- 2M, may lead to under-production of electricity." The design of the 

inlet sealing chamber made using domestic materials is proposed.The attenuation of gamma rays by a protective 

reinforced concrete container is simulated. The attenuation coefficients are calculated.  

      Keywords: Hammelmann , sealing chamber, spare parts, manufacturing.  
 

На сегодняшний день в отечественной атомной энергетике существует проблема: 

1. Снижение тепловой мощности энергоблока, вызванное уменьшением проходного 

сечения теплообменных трубок по причине отслоения карбонатных отложений 

препятствующим циркуляции очищающих шариков. Необходимо проведение очистки 

теплообменных трубок конденсатора турбины, посредством установки химической 

промывки производства Hammelmann. 

2. Риск: неисполнение договора по поставке импортного оборудования или 

комплектующих, а также слишком высокая цена на закупку и транспортировку. 
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Непосредственные причины проведения химической отмывки конденсаторной 

группы турбоагрегатов К-1000-60/1500-2, К-1100-60/1500-2М: 

-Уменьшение проходного сечения теплообменных трубок по причине отслоения 

карбонатных отложений препятствующим циркуляции очищающих шариков. По 

классификации непосредственных причин (приложение «Д» к РД ЭО 1.1.2.01.0163-2016; 

- Химическое загрязнение (отложения, шлам). 

В данной работе рассматривается вариант изготовления собственными силами 

комплекта уплотнительных камер (комплектующих к установке Hammelmann), в целях 

исключения риска недопоставки запасных частей. 

Модели комплекта уплотнительных камер показаны на рисунках 1,2 .  

 
Рисунок 1 – Модель входной уплотняющей камеры 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рисунок 2 – Модель выходной уплотняющей камеры 
 

Номера позиций, количество деталей и применяемые Российские материалы для 

комплекта уплотнительных камер приведены в таблице 1. 

 
Таблица 1– Номера позиций, количество деталей и применяемые Российские материалы для комплекта 

уплотнительных камер 

Номер  

позиции 
Наименование 

 детали 
Материал 

Количество  

деталей 
1 Камера  

Лист 3 ГОСТ 19903-2015/08Х18Н10Т ГОСТ 5582-75 
1 

2 Косынка 24 
3 Платик 4 
4 Штуцер Трубка 76×4-08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81 1 
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Номер  

позиции 
Наименование 

 детали 
Материал 

Количество  

деталей 
5 Ребро Лист 3 ГОСТ 19903-2015/08Х18Н10Т ГОСТ 5582-75 2 
6 Пластина Лист 3 ГОСТ 19903-2015/08Х18Н10Т ГОСТ 5582-75 2 
7 Пластина 2 

  

Для изготовления комплектующих комплекта камер потребуются материалы, 

указанные в таблице 2. 

 

Таблица 2 – Материалы для изготовления комплектующих комплекта камер 

 

 Провести контроль качества всех сварных соединений по ГОСТ 23118-2012 – 

визуальный и измерительный — 100%, трещины и расслоения не допускаются. 

На внутренней поверхности камер и штуцерах выполнить гуммирование герметиком 

марки Лепта 12 ТУ 2513-056-32478306 согласно технологии предприятия-изготовителя ( 

Hammelmann) [2]. 

Таким образом, можно констатировать, что изготовление запасных частей и 

комплектующих к установке хим. промывке более экономично и надежно по сравнению с 

применением импортных. Экономит средства на транспортировку, а также снижает риск 

непоставки запасных частей для проведения химической промывки в период планово-

предупредительного ремонта. 
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